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Diagnostyka problemu | Wentylatory | Wstep

W ramach cyklicznych pomiaréw predykcyjnych, firma
I-care przeprowadza rutynowe pomiary
wibrodiagnostyczne na linii produkcyjnej co 2 miesiace.
W okresie miedzy pomiarami, Klient zwrécit sie do nas
z prosha o dodatkowe badanie, poniewaz po
przeprowadzonych pracach modernizacyjnych na linii
produkcyjnej odnotowat niepokojace dzwieki. Wykryto
widoczne gotym okiem zwiekszone wibracje na
wentylatorach (jeden z nich widoczny jest na zdjeciu
obok). Wentylatory te majg krytyczne znaczenie

w zaktadzie oponiarskim.

Inzynierowie I-care natychmiast odpowiedzieli na
zapytanie Klienta, pojawiajgc sie w fabryce w celu
weryfikacji nieprawidtowosci i diagnostyki problemu.
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Wentylatory | Diagnostyka problemu | Wstep

W zaktadzie przeprowadzono modernizacje linii produkcyjnej, ktéra obejmowata wymiane silnikdw elektrycznych,
zmiane zasprzeglenia z przektadni pasowej i pasow klinowych na przektadnie pasowaq z pasami i kofami zebatym
oraz zmiane elementu podstawy silnika. Przed uruchomieniem linii klient poprosit nas o sprawdzenie oraz korekte
liniowosci kot pasowych oraz wywazenie wirnika. Po poprawnie wykonanych dziataniach linia zostata uruchomiona
w celu sprawdzenia poprawnosci dziatania. Modernizacja wywotata jednak nieprawidtowosci w pracy maszyny

tj. hatas i widoczne gotym okiem podniesione wibracje na wentylatorach.

Inzynierowie |-care w pierwszym kroku swojego zadania przeanalizowali dokumentacje dotyczgcg zmian
wprowadzonych na linii. Od razu zauwazyli nieprawidtowosci, ktére mogty powodowaé hatas i drgania, z uwagi
na fakt, ze nowe silniki miaty wiekszg dtugosc¢ niz napedy zdemontowane. Na wentylatorach W2 Lewy i W2
Prawy przedtuzono wat wentylatora, na ktérym zamontowane jest koto pasowe, co spowodowato odsuniecie
kot napedowych od podstawy.



( Analiza wibrodiagnostyczna | Wentylatory

Po poprawnie wykonanych dziataniach
wywazania i osiowania oraz pierwszym
uruchomieniu maszyny, inzynierowie I-care
wykonali pomiary wibracji.

Odnotowano znaczny wzrost drgan
w poréwnaniu do wczesdniejszych wynikow
(przed modernizacjg). Zdecydowano sie na
montaz systemu Wi-care™ w celu ciggtego
monitorowania rosngcych wibracji.

Na podstawie swojej wiedzy z zakresu wibracji
i budowy maszyn, specjalisci |-care
wywnioskowali, ze wzrost drgan byt
spowodowany obnizong sztywnoscia

i zmiang punktow mocowania silnika.
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Analiza wibrodiagnostyczna | Wentylatory

Pomiary drgan wykonywane kilka dni z rzedu wykazaty, ze amplitudy narastajg, co grozito powazng awaria
lub wypadkiem. Najwiekszy poziom predkosci drgan odnotowano na wentylatorze W2 Prawym w punkcie
pomiarowym BAV - 61,98 mm/sec RMS. Z czego najwyzsza amplituda pochodzita od czestotliwosci 1X
predkosci obrotowe] wirnika.
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System Wi-care™ | Wentylatory

Po wykonaniu badan diagnostycznych, zebraniu danych z systemu Wi-care™ i dogtebnej analizie
problemu inzynierowie |-care wywnioskowali, ze rozwigzaniem bedzie wzmocnienie podstawy maszyny
poprzez montaz ceownikow.

Mechanicy z zaktadu oponiarskiego wdrozyli rekomendowane prace naprawcze. Po ich wykonaniu,
ponownie przeanalizowalismy pomiary wibrodiagnostyczne wykonane za pomocg systemu Wi-care™.
Po zamocowaniu ceownikéw w srodku podstawy w miejscach mocowania silnika, wartos¢ skuteczna
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I-See Analysis. Poréwnanie W2L przed i po usztywnieniu podstawy.



System Wi-care™ + |- see | Wentylator W2P - trend

Ponizszy trend z aplikacji I-see ukazuje wptyw usztywnienia podstawy na wartosc
skuteczng predkosci.
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I-See - trend wartosci skutecznej predkosci i przyspieszenia drgan wentylatora W2P.



System Wi-care™ | Wentylatory - wzmocnienie podstawy
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System Wi-care™ | Wentylatory

System Wi-care™ odnotowat przed usztywnieniem podstawy predkos¢ drgan na poziomie 75.79 mm/sec
RMS. Po usztywnieniu podstawy predkos¢ drgan spadta do poziomu 2,96 mm/s RMS.
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Wykres predkosci drgan w mm/sec RMS systemu Wi-care™ z aplikacji I-see.



Wentylatory | Wnioski

Po przeprowadzeniu analizy wibrodiagnostycznej za pomocg zamontowanego systemu czujnikdw Wi-care™ do
bezprzewodowego monitorowania maszy, eksperci I-care szczegétowo zdiagnozowali przyczyne problemu. Analiza byta
prowadzona po dokonaniu przez Klienta modernizacji linii produkcyjnej. Nasi eksperci nie poprzestali jednak wytgcznie na
diagnostyce zasobu. Zaproponowali Klientowi skuteczne dziatanie naprawcze z zakresu inzynierii konstrukcyjnej, ktére po
wdrozeniu wyeliminowato problem.

1. Przeprowadzenie pomiaréw kontrolnych po zakonczeniu prac modernizacyjnych maszyn ma kluczowe znaczenie dla
bezpieczenstwa i sprawnosci zasobu.

2. Sztywno$¢ podstawy czesto ma kluczowy wptyw na poziom wibracji i trwatos¢ maszyn.

3. Stosowanie systemu Wi-care™ pozwala na ciggte monitorowanie i diagnostyke zaréwno podczas stopniowego
zuzywania sie czesci maszyn, jak i nieprawidtowosci wynikajgcych z btedéw modernizacyjnych.

4. Dzieki systemowi Wi-care™, wentylatory, na ktdrych wibracje stale rosty byty pod ciggtg kontrolg, a ustawione progi
alarmowe majgce za zadanie wysytac ostrzezenia zaréwno SMS jak i drogg mailowa, alarmowaty o krytycznych
wartosciach.

5. Pomoc wykwalifikowanych i doswiadczonych specjalistow z I-care pozwolita unikng¢ wysokich kosztéw napraw
i dtugiego postoju linii. Zaproponowane dziatania okazaty sie w stu procentach trafne i skuteczne trwate przedtuzajac
bezpieczng i niezawodng prace maszyn.

6. Szczegdotowe dane techniczne, analiza oraz rekomendacje dotyczgce zasobdw zostaty przekazane klientowi
w obszernym raporcie przygotowanym przez inzynieréw I-care po przeprowadzeniu badan.
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