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+10 jaar PdM samenwerking
● Initieel support
● 2019: Overname VibAn-

programma
● 2024: Start PoV Waas
● 2025: Sitewide WaaS 

implementatie & global pilots

Diverse andere diensten
● Condenspotten
● Smeer-audits
● 4.0 projecten
● Balanceren
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Vibratie Programma Bayer Antwerpen

Oude situatie
● Vaste route wordt 3-maandelijks gelopen
● Alle afdelingen hetzelfde
● Alle soorten assets hetzelfde
● Extra metingen op afroep



Vibratie Programma Bayer Antwerpen

Uitdagingen
● Kunnen we meten?

○ Batch-processen
○ Extra metingen buiten de uren
○ Standaard meet-interval
○ Babysitten van equipment



Vibratie Programma Bayer Antwerpen

Uitdagingen
● Moeten we het meten?

○ Criticality equipment
○ ATEX
○ Budget van de afdeling
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Vibratie Programma Bayer Antwerpen

Uitdagingen
● Wat is er gemeten?

○ Overzicht behouden
○ Kunnen we handelen?
○ Feedback afdelingen





Hybride meetstrategie
Criticality



Mechanical

Level of monitorring Lvl.1: Run to Failure

Geen inspectie; lopen tot wanneer deze 

functioneel faalt

Lvl.2: Visual Inspection

Periodieke visuele inspectie; opgenomen 

in smeertoer; time-based revisies;…

Lvl.3: Manual Monitorring

Opgenomen in PM-plan met termijn 

(vibratie; US; oliestaal; IR;…)

Termijnen & techniek bepalen

Lvl.4.1: Online Monitorring 

(Wireless)

Monitorring adhv vaste sensoren; Conditie 

wordt minimaal dagelijks geupdate

Lvl.4.2: Online Monitorring 

(Cabled)

Monitorring adhv bekabelde sensoren; 

Conditie wordt continu geupdate

Lvl.5: Advanced 

Monitorring

Tailor-made conditie monitorring systeem 

(en sturing); Bij alarm waarden worden 

smering of bedrijfsparameters aangepast; 

Geavanceerde alarmbanden adhv 

bedrijfsparameters; Optimaal 

bedrijfsgebied wordt gegarandeerd

Zone

Monitorring Matrix Crit/ATEX 0 1 2 3

1 5 4.2 4.2 4.1

2 4.2 4.2 4.1 3

3 4.1 4.1 3 2

4 4.1 3 3 1

Hybride meetstrategie
Criticality/ATEX
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Hybride meetstrategie
I-care Ecosysteem
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Hybride meetstrategie
● Klantgerichte oplossingen:

○ Pakket samenstellen adhv behoefte en resources
○ Dezelfde bouwstenen, anders verdeeld
○ Continue evaluatie

■ Sensoren vs manueel vs RtF
■ Wijzigingen process
■ Finetunen samenwerking/ownership

Afdeling 2024 budget 2025 budget WaaS #machines = Break Even #machines Crit 1 & 2

BU €      20,970.00 €      23,591.25 56.2 40

GM €        2,896.00 €        3,258.00 7.8 5

GF €      16,335.00 €      18,376.88 43.8 29

PG €        2,715.00 €        3,054.38 7.3 14

PP €      20,710.00 €      23,298.75 55.5 40

UT €        5,837.00 €        6,566.63 15.6 30

WZ €        3,801.00 €        4,276.13 10.2

Total 196.2 158



Hybride meetstrategie

Keynotes
● Sensoren voorkomen geen falingen, mensen wel
● Waarom I-care (en WaaS)?

○ Breed arsenal producten in 1 ecosystem
○ Laatste stap blijft een menselijke beslissing
○ Expense vs capital-system

● Klantgerichte oplossingen:
○ Behoefte vs resources
○ Flexibiliteit
○ Bottom-up ownership

● Focus Reliability op verbeteringen en analyse



Thank you! 



Case studies

Waas – motor 03-411
1. Boil out L3 (every 5 weeks)
2. Notification I-care: sudden increase vibrations motor 411 = critical for line 3

○ Decision for run to failure to avoid DT 
○ Preparation for reactive replacement

3. Monday morning visual check 🡪 replace motor next day
4. Monday evening, major earth fault on motor, transfo failed due to insufficient protection by 

MCC (5 hr DT L3)

1 2 3 4

5
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Case studies
Waas – motor 03-411
Learnings
● Vibration monitoring 🡪 early warning
● Reduction of potential DT

○ Spare motor prepared and stand by at location to facilitate replacement
○ Facilitation troubleshooting failure transformator

● Underestimated failure mode of bearing cage failure



Case studies
Waas – cooling tower pumps
2 redundant cooling tower pumps switched every 90 days
● Manual rounds insufficient for follow up

Hammering of pump bearings detected
● Replacement of pump bearings to avoid collateral damage

Bearing lubrication
● Close follow up + evaluation automatic lubrication ongoing



Case studies

WiCare 200 for complex assets – Centrifuge 6
Increase in vibration noticed over the weekend
● Hot wash centrifuge was disabled, noticed 

by operators

Optimizing hot wash frequency
● 1/60 batches 🡪 1/80 batches
● Follow up via vibration monitoring
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